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CEBORA WIN TIG 230M AC-DC H20

Kategorija: TIG AC/DC
Zaloga: Ni na zalogi
Sifra:

Posljite povprasevanje
Povprasevanje
X

CEBORA WIN TIG 230M AC-DC H20
CEBORA

Ime izdelka
Ime in priimek |:|
Telefon * |:|
E-mail * |:|

Komentar

[ Poslji povprasevanje ]

Primerjaj z ostalimi Natisni ponudbo (PDF)
Informacije o dostavi

Dostava na dom

Predvidena odprema jutri

Prevzem v skladis¢u

Predviden osebni prevzem danes 8.00 - 16.00
Informacije o zalogi

Ljubljana

Na zalogi 1 kom

Maribor

Ni na zalogi
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Kratek opis Tehni¢ne Specifikacije

Komplet vsebuje: - Varilni izvor WIN TIG 230M AC/DC - Proizvajalec CEBORA
Hladilna enota - Vozicek

Uporabniku prijazen 5-pal¢ni LCD-zaslon na dotik Nova
hladilna enota in vozi¢ek za transport Funkcija EVO LIFT
omogoca namestitev elektrode v natanéen polozaj, kar
preprecuje oksidacijo obdelovanca in nadzor toplote
Funkcija EVO START za optimizacijo robnega spoja Varilni
postopek APC TIG (Active Power Control), ki zagotavlja
globljo penetracijo, stabilnejsi lok, preprecuje, da bi se
elektrode zataknile v obdelovanec, omogoca prilagajanje
obloka varilnim pogojem samo z gibanjem gorilnika Funkcija
varjenja s prekinitvenim premorom, ki omogoca jasnejse
varjenje z regulacijo ¢asa v obmocju sekundnih centov
Postopek DC TIG z minimalnim tokom 3 A, uporaben za
prenosne operacije na robovih kovinskih kalupov. Postopek
AC TIG z minimalnim tokom 5 A, ki omogoca nanasanje
premaza na zelo tanke aluminijaste dele Postopek DC PULSE
kot standard Funkcija eXtra Pulse (XP): zelo
visokofrekvencni impulz, ki deluje na majhnih debelinah,
kjer mora biti prenesena toplota minimalna Postopek TIG
MIX (AC+DC) za izboljSano varjenje na hladnih
obdelovancih. Hitro to¢kovno varjenje z minimalnim vnosom
toplote zaradi posebne funkcije, ki omogoca natan¢no
nastavitev (v 10 ms) ¢asa varjenja in prekinitveni ¢as,
primeren za to¢kovno varjenje tankih plocevin z
enosmernim in izmeni¢nim tokom. Funkcija VRD (naprava za
zmanjSanje napetosti): v nac¢inu MMA povecuje varnost v
nevarnih okoljih. Funkcija JOB, ki omogoca shranjevanje do
99 varilnih programov Vhod USB Predpripravljeno za
integracijo v preprosto avtomatizacijo prek opcijskega
kompleta analognega vmesnika (art. 456) Komplet
daljinskega upravljalnika. Obvezno ga je treba povezati z
art. 2065 (art. 457)

Podatki za nakazilo

Pri placilu na TRR st.: SI56 0317 1100 0002 407, odprt pri SKB banki, obvezno navedite model 00 in sklic: Stevilka
ponudbe. ID za DDV-VAT: S145490635, mati¢na Stevilka: 5945356, Sifra dejavnosti: 51.620, St.vlozka 1/28001/00, SRG:
96/02298, pri temeljnjem sodis¢u v Ljubljani z osnovnim kapitalom 18.423,00€



